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1．2002年5月14日，东莞某公司反映其客户安装锚牌日标给水管件 25mm×16mm异径三叉时破裂。

事故原因：由于运输装卸不规范，导致管件受到外力的损伤，产生个别细微裂痕线。在施工前，操作人员没有认真检查管件是否完好而继续使用。进行粘接过程中，操作人员施加了较大的外力进行套接，原已有裂痕的管件受到因此突然增加的外力而迅速破裂。

2．2002年4月13日，东莞某公司使用英标80mm圆底存水弯（A650B）开箱时爆裂，英标80mm直角三通（A715）和80mm90°弯头（A705）涂好胶水连接时爆裂。

事故原因：

由于运输或装卸不规范，较大的外力施加在A650B、A715、A705产品上，致使A650B承口部位缺裂，A715、A705表面有明显的击打痕迹，且承口出现断裂现象。

3．某花园住宅小区供水压力泵出口处，安装的2条Ф200mm的PVC-U管道，其中1支管道安装了两个弯头，在系统开泵试压时两个弯头同时出现破裂。（照片37）

事故原因：

涂溶接剂时，由于没有正确选择合适毛刷，致使管件的承口与管连接处接触面无溶化的现象，使连接效果不佳。同时，管道没有安装支承固定，而且管道接近水泵压力出水口，受到振动和水锤冲击等作用导致弯头破裂。

4．2002年3月12日，三角镇某电镀厂在电镀车间使用YS50-10 PVC-U给水管材以接自来水供水，使用1~3个月后管材外壁逐渐出现爆裂漏水。2001年12月25日曾出现一次，至2002年3月止已有三、四次同类情况发生。（照片31）

事故原因：

电镀厂的电镀液有较高浓度的三氯化铁及其它化学物质，事故管段全部发生于电镀池旁边的管道渠内，沟内有一定量的电镀污水，管材长期浸泡在含有腐蚀性液体的环境中，造成管材逐步被氧化腐蚀，在管道运行压力的作用下而发生爆裂漏水现象。

5．2002年3月25日，茂名某公司在加压泵旁的连接管上安装给水配件110mm90°三通和110mm90°弯头，在使用2~4个月后有多处弯头和三通转弯位置出现爆裂或断裂现象。

事故原因：

该产品安装在加压泵旁边，当加压泵运行时，PVC-U管受到一定的震动影响，且该安装位置没有按规范要求安装足够的管码支承，使各给水配件在受水泵振动和缺乏固定支承的情况下发生爆裂。

6．2002年7月9日，上海某会展中心在层高4m的四楼楼顶安装日标40mm90°弯头作为按摩池溢流管使用，使用8个月后出现破裂。楼顶下安装了上下两排管道，该破裂的管件安装在里排与楼板紧靠，外排装了一层PVC-U管道。（照片43）

事故原因：

安装时，与弯头连接的两端管道向外被固定在楼板及管卡上，安装的横管与经过楼板预留套管的立管不在同一立面上（即横管与立管错位）使立管（或横管）形成一弹性回复力，当弯头长期受到该弹性回复力与横管共同作用产生的力矩作用时，将可能造成弯头的突然断裂。同时，弯头在水温不等的冷热水交替通过时产生周期性的伸缩变形，而逐渐使弯头产生疲劳强度。在这两种力作用下弯头产生疲劳破坏而爆裂。

7．2002年7月25日，广州某花园住宅一、二期总体管道试压验收，对200mm国标管道给水管试压要求为10kg/cm2，与管相应的弯头整体用混凝土固定，试压加至9kg/cm2时，管与弯头出现爆裂。（照片44）

事故原因：

该管道系统设计安装固定支承不当，使该弯头受到系统水压推力，在外力作用下产生杠杆原理造成弯头及与其相连的管材被撬断而发生脆性断裂。

8．2002年8月27日，大朗中心某工程安装了φ20mm90°英标给水弯头。安装后十天通水，使用一周后弯头与管材连接处出现漏水和脱胶现象。

事故原因：

经对该胶水进行试验，其质量符合要求。当管道进行粘接连接时，溶解剂涂抹得均匀性不足、涂胶水量不足，粘接时保持粘接面不够湿润、软化，承插施工时接口有转动痕迹，因此而影响管道粘接效果，致使出现“干粘”或脱胶现象。

9．2002年9月10日，东莞某水厂施工时用剪刀对蓝色国标供水管进行剪切时出现爆裂，反映管材及配件偏脆。

事故原因：

PVC管材属于硬质管，不同于PPR等管材，材料本身有一定的脆性，因而不宜采用剪断的方式进行截管。根据管材施工安装规范，截断管材时宜用细齿锯等相关工具，否则易造成受力不均匀而破裂。

10．2002年9月18日，珠海某小区使用的地下供水管道国标UG162 200mm90°给水弯头一个多月后出现严重爆裂漏水。（照片50）

事故原因：

200 mm90°弯头使用于生活供水管，埋在地下，埋深为0.8m左右，土质属于回填土层，因没有夯实而密实度不够，管道的转弯处，即弯头的止推墩的设置较为简单，止推力量不足（规程要求管道的水流改变位置如：弯头、三叉、大小头等处均需设置稳固的混凝土止推墩。）容易造成管道出现偏轴现象。同时，由于简单的混凝土止推墩不能消除管道水压下出现的轴向推力，在管道系统为柔性连接的情况下，管内的水压导致管道产生轴向推力而后退，致使管道弯头的另一端出现偏轴。在轴向推力的长期作用下，弯头便出现破裂。

11．2003年6月14日，东莞某泳池安装在机房内的两个日标给水40mm90°弯头使用半年后出现裂缝并渗水。两弯头周围没有热源影响，且距泵及电机有2~3米远，弯头端部有明显烧焦炭化的迹象。

事故原因：

工地施工时大量胶水淤积在弯头内部，并对配件内壁产生腐蚀，形成明显的“溶剂破裂”现象而致使管件产生裂纹渗水。端部的烧焦炭化部分是由于发现渗水后工地施工人员用烧枪将事故处管软化（空间有限，不允许直接用锯切割）所致。

12．2003年6月16日，东莞某经销商仓库内的国标给水160mm扩口管的胶圈有20多条出现严重裂纹。仓库内的胶圈未接触任何腐蚀物质亦未受日光直接照射。

事故原因：

该160mm扩口管胶圈存放达30个月，超过国家标准规定的贮存期，同时，受仓库温度等外界因素影响，当环境温度较高时，会加速胶圈的老化，缩短使用寿命，长期存放更易造成胶圈老化。因此，应尽量存放在通风良好、温度不超过40℃的阴凉库房或简易棚，避免距离热源1米以内。

13．2003年5月9日，深圳某花园住宅2002年3月使用国标给水产品进行旧有管网改造，今年5月7日的一个埋地的110mm90°弯头爆裂漏水。该弯头安装在用于输送水至楼顶（13层）水箱的输水管段上，连接有生活用水加压泵，正常用水压力7kg/cm2。使用前弯头部位已用混凝土完全包裹以作为支撑。

事故原因：

爆裂的弯头在安装时或安装后未做支墩未进行回填时，表面已受外力伤害，初期投入运行时内未爆裂。在管道供水运行后管道自然伸缩线性伸缩应力集中在弯头处，产生拉力和折力，受外力伤害的弯头外表面强度下降，逐渐使伤害处加大，形成裂纹。此外，在做弯头支墩时，弯头与支墩之间没有加防磨擦防护垫片，致使在管道供水运行时因温差产生伸缩和水冲击震动，弯头处与混凝土支墩经常产生磨擦，使弯头外壁出现磨痕，弯头壁变薄，强度也随之下降而造成爆裂。

14．2003年东莞某经销商反映两处日标给水20mm三通在市政水压下使用5~6个月后内转角处裂缝漏水。

事故原因：

三通连接时管材未插到底，加之管道固定不佳而使三通承口受力不均，长期经受震动和水锤的作用，熔接线处易产生应力破坏，管件开裂。

15．2003年5月27日，珠海某工程公司项目部工地在UG303直通与管道连接后，施工人员将管道抬离地面时直通夹水纹附近开裂。

事故原因：

夹水纹是注塑管件必有的结合处，此处强度相比其他部位强度要偏低，当管道被抬起时，角度偏大，产生的折角应力集中在管件处而使直通夹水纹开裂。

16．2003年5月19日，中山某建筑公司施工工地中作埋地供水管的国标PVC-U1.6Mpa的管材与管件，在埋地管道安装试压后发现90°弯头与管道连接有几处漏水。

事故原因：

1) 弯头与管道溶接时有管与管件没有插到位的现象，溶接面宽度不够；
2) 弯头与管道垂直连接处没有做支承墩，使立管下沉压迫弯头处，迫使弯头角度改变造成漏水；

3) 在管道粘接后，没有达到固化所要求的时间便进行水压试验，接口处强度不够；
4) 施工工地是在较低洼施工，敷设埋地供水管的沟槽开挖和清理的不够平直，转角处的角度有不足或大于90度地方，因此造成管道敷设时转弯处90°弯头与管连接后产生了锐角和角，使弯头处受锐角的并合力和钝角的
分拉力所致。

17．2003年4月9日，广州某花园住宅的整体供水系统末端封堵附近较低处，国标给水200mm×160mm异径三通处爆裂，并引致两端管道随之爆裂。（照片75）

事故原因：

该花园整体供水系统是在山坡地带施工，最高配水点与最低管道间高差较大，约有60~70米。泵房供水点在整体供水系统的下部（为方便提水）。为能满足最高配水点的用水要求，供水压力相对提高，水泵房内静水表压是0.65Mpa，水泵启动运行压力0.7~0.9Mpa。因此，在供水系统最高配水点与最低管道高差大且供水干管上没有设置防止水锤装置与部件情况下，位于管系统末端、封堵处较低处的三通所在管段所受到的压力破坏性最大。而三通直线与支线相交处是三通受平面和交叉点压力集中的地方，也是内载应力强度最低处。当有超压、水锤、管道变形等时，都会由此爆裂突发点引发事故发生。另外，工地施工现场普遍土质松软，回填土较多，安装使用后会容易出现变形现象。

18．2003年3月18日番禹某高层住宅区有三处20mmPP-R热水管在冷水试压至10kg/cm2时管材爆裂漏水。（照片76）

事故原因：

爆裂管段上有明显刻痕，即在试压前管段已受尖锐物刺伤，造成管材强度大幅度下降，在水压作用下“刻痕效应”导致管材爆裂漏水。

19．2003年4月13日，东莞某公司住宅楼安装在三楼室外的一个日标给水75mm90°弯头在弯头内叉角处出现裂纹漏水，该生活用水水压5~6kg/cm2左右，使用大概一年。

事故原因：

弯头安装在室外拐弯处易产生水锤冲击，支承固定十分重要。当弯头支承固定不足时，内叉角受力震动易造成裂纹。另外，由于管件长期处于日晒状态，会加速其老化。

20．2003年4月18日，深圳某商场主楼三层天棚下一处国标PVC-U160mm×110mm大小头在变径端部爆裂，变径大小头的小头出口处用法兰连接PP-R管（PP-R管为其它品牌），造成三楼200m2的木质地板被淹，二楼天花板被泡湿，滚动电梯井被淹。

事故原因：

商场供水干管过墙后三通接口160mm×110mm变径直通中间变径口端部与变径直通连接着的是100铸铁闸阀和PP-R管道，de110mm（不是锚牌产品）全部平行管道都是用角钢制作的方型固定吊架（间距不等），在固定吊架内水平位置钻孔用钢制管卡带螺纹用螺帽拧紧固定。管件处管通端部部分自由臂长度不足，固定支架至爆裂管端弯头中心线处仅400mm左右，没有达到国家安装技术规范要求的长度。此外，管道受环境温度与介质温度影响较大。PP-R材料相对于其它塑料管道和金属管道膨胀系数大，不能同其它管材相比照安装，按温差±10℃计算在7米的管段内伸缩量应有18mm的活动量。因此，两者共同作用将会使管件产生爆裂。

21．2003年4月19日，莞某医院2003年1月安装的φ160mm国标给水管道埋深1米左右，上层铺有水泥及瓷片，通水后不到半年出现漏水，经挖土后发现管身有一处小孔。

事故原因：

当管材插口部分的表面粘接剂未被均匀地涂盖时，管与配件连接会出现“干粘”情况而达不到正常的粘接效果，通水加压后在“干粘”部位，管材和配件会出现漏水、脱出现象。由于管道埋于地下，喷水处会形成水涡，水涡夹杂泥沙，在管材上产生磨损，经一段时间后，磨损逐渐增大形成蚀洞穿孔，漏水情况加剧。

22．2003年3月17日，广州某高层住宅工地处于非主干道的水泥路下的国标φ160m ×110mm异径三通使用5个月后发生爆裂。（照片71）

事故原因：

由于管道施工所在地沟槽底部土质松软，施工时未给予重视，回填后使管道受压逐步下沉，在局部沉降压力超过管道荷载压力和支墩压力时，异径三通承受不了由压力产生的应力集中导致在使用一段时间后三通底部爆裂。另外，三通处敷设的止推墩不符合《埋地硬聚氯乙烯给水管道工程技术规范》（CECS17：2000）制作标准，使管件不能满足长期的供水需求。

23．2003年3月18日，东莞某公司埋于路面之下，与地面平行的GB蓝色给水φ160mm管在第二次试压时整条爆裂。

事故原因：

管材安装回填后没做水泥路面之前，施工地点缺乏合理的保护，有施工货车通过回填后的路基，产生挤压或冲击力，使管段上有重物挤压、下有尖硬物顶伤管道外壁，导致管材局部受力过大而在试压时爆裂。

24．2003年3月20日东莞某电子厂使用的A608U 200mm单头胶呤梳有部分带胶圈端套不上管（UGAV2005）。

事故原因：

该胶圈内径尺寸偏大，硬度较大，UGAV2005管材外径尺寸合格，管材倒角后试插胶圈很难插入，但如果在胶圈及管材插入端涂上洗洁精做润滑剂并按正常饿安装步骤进行试插，可以将管材插入胶圈。其正确步骤：管材插入端打磨成45°坡口→在扩口胶圈及管材插入端涂上洗洁精做润滑剂→将管材垂直插入扩口胶圈内→转动后拨出5~10mm左右。

25．2003年2月13日，东莞某客户使用的100mm直角三叉涂胶水插入管发现裂开。

事故原因：

管件可能由于运输或装卸使表面有明显的被锐器打击的痕迹或是管材与管件粘接时发生“干粘”并强力插管所致。
26．2003年1月9日，广州某基地使用的160mm给水直通、φ160mm给水弯头各一个与管材承插时有困难，而且不容易插到底。

事故原因：

安装时施工人员没有按照正确的施工操作进行涂胶水，并在人力安装困难时没有借助施工工具。

27．2003年8月1日，深圳某公园住宅使用的一个国标给水110×90mm异径三通破裂漏水。该工程是改造原钢铁管为PVC-U管，地面以下改造完，地面以上是用国标de110mm管材与管件与原有的钢铁立管相连。（照片80）

事故原因：

由于以塑代钢的供水工程改造较复杂，难度较大，尤其在新PVC-U管与原钢管的连接处，更要按规程要求做好固定支架。在受日光照射的明管，伸缩较大，而且要在受供水设备震动处加装避震喉，以消除伸缩量，防止管道长期震动使管配件产生疲劳而损坏。在通往供水高位点的干管中、低位处要装止回阀，防止水锤冲击力过高而破坏管道及配件，该供水系统供水压力在0.6Mpa以上，在水泵停止时管道内水急速回落，产生水锤冲击底部管道，水锤冲击力一般在供水压力的两倍以上，如不设置防止水锤或降低水锤冲击力的设施，水锤就会对管道系统造成破坏。这就是造成三通漏水的主要原因。另外，PVC-U管道在室外安装时，应尽量避开阳光直射，无法避开处应加以防晒处理。因阳光直射处受高温影响会发生变形，长时间受高温影响的照射，会切断有机物的分子链，使管材及配件强度下降，严重时造成事故。

28．2003年8月12日，中山某电子厂使用的国标给水管道发生漏水，而且管个别部位与配件有膨胀现象，给水压力为0.2Mpa至0.3Mpa，水温为市政供水温度。（照片85）

事故原因：

正常情况下，该国标压力管常温下在0.2Mpa至0.3Mpa压力时是不会出现膨胀现象的。但由于施工单位施工时安装或使用不当，导致管材受热皱折而膨胀变形，而降低了管材强度，投入使用后，管材在压力作用下，逐渐出现漏水现象。

29．2003年8月12日，东莞某旅馆使用WA-C产品进行旧有管网改造，安装三天尚未进行试压就发现三、四楼上下两个卫生间的支、立管出现膨胀变形现象。

事故原因：

按照《硬聚氯乙烯（UPVC）应用技术规程》和《给水用硬聚氯乙烯（UPVC）管材国家标准》，PVC-U管道输送水温不能大于45℃，而根据旅馆的实际安装情况，其中有一段PVC-U管材用于热水器热水出水管，使局部管道中滞留热水而致使管材膨胀、管道变形弯曲现象。另外，该旅馆使用的电热式热水器在闲置不用时其内胆会贮存一部分水，这会促使在运行加热后因进水管止回阀失灵而倒流入PVC-U管，进而也导致PVC-U管道产生膨胀变形。

30．2003年8月21日，顺德某电子厂宿舍楼用我司国标给水给水管，楼层高四层，水箱装在四楼天面，用于水箱回水管到每层卫生间，给水系统安装UG271 110×63mm三叉共18个，通水试压时发现9个UG271 承口粘接处漏水。另工地反映 110×63mm三叉承口太松，一插到底（照片86）

事故原因：

110×63mm三叉漏水主要原因是在安装过程中，管的支承距离太远，配件与管材的连接处胶水涂得不均匀，“干粘”造成大面积漏水。

31．2003年8月28日，汕头某分销商反映，两个日标的75mm90。三叉涂胶水后爆裂。

事故原因：从事故样品看出，管材有插歪现象，施工人员在管材承接操作过程中操作不规范。

32．2003年9月4日，中山某镇消防工程公司反映，某工地首层吊顶安装的英标给水  4″90°弯头陆续有多个弯头内角处裂缝漏水；另一工地也出现3″和2″的埋地90°弯头爆裂漏水。

事故原因：

该工地施工人员在安装吊顶管道时设置了的伸缩补偿，但其自由臂的长度满足不了吊顶管道的伸缩要求，在管道长期伸缩的作用下，导致管道的应力集中点90°弯头应力破裂漏水；埋地管道没有根据地质条件在敷设前做好沟槽基础，在沟槽回填和管道试压前，管道的三通处没有计算轴向推力设置止推墩，三通在管道内水压的作用下起到了一个撬杆支点的作用，使配件内转角长期受损破裂。另外，地基沉降也会使PVC-U管件局部应力集中而爆裂。而50mm90°弯头裂缝处严重磨损是因裂缝处的水冲击附近的泥砂，夹杂着泥沙的水流又回流冲击弯头外壁，长时间作用下便形成磨损。

33．2003年9月15日，东莞私人住户卫生间暗埋墙里使用我司YB25-16蓝色国标给水管道使用三个月左右发现中间膨胀及爆管现象。（照片74）

事故原因：

根据《给水用硬聚氯乙烯（PVC-U）管材国家标准（GB171002.1-1996）》规定PVC-U管材的适用范围为：压力下输水温度不超过45℃的水；《中国工程建设标准化协会标准：硬聚氯乙烯管应用技术规程（CECS17：90）》的规定：PVC-U管中水温不得大于45℃。因此，PVC-U管适用于输送常温下的水，但该用户将其用作热水器的出热水管。输水温度超过UPVC的正常的使用温度导致管材膨胀爆裂。

34．2003年9月20日，东莞某水厂使用国标110×63mm给水三通，运行一段时间后，在夹水纹处爆裂。事故管材埋地敷设，通水压力为市政水压，三通处未设止推墩等固定措施。

事故原因：

广东属于湿陷性土质地区，因降雨量较大或本身土质疏松的影响，地基局部沉降，埋地的管道使用时间的推移会随着地基的变化而产生位移，因管材较长存在一定的柔性应变能力，但管材的柔性应变会集中在连接的配件之上，配件处未设任何止推措施，使配件上长期应力集中而破裂。

35．2003年10月10日，韶关某掘机厂使用我司产品国标和日标的4″、6″管齐头断裂，断裂处位于户外水表两端的直通接头处。

事故原因：

该厂供水方式为户外集中水表供水，水表两侧没有固定支承架器水表，水表的重量以及使用中产生的应力全部有国标和日标的4″、6″塑料管承担，因UPVC管本身的强度有限，长期承重管材便会脆性断裂。

36．2003年11月6日，阳江某宾馆使用锚牌WA系列产品，试压6.5Kg/cm2时有三处50mm的45°弯头发生爆裂事故。

事故原因：

管道安装时强行校正连接，外界应力集中在管件处，试压时随着压力的增加管道伸缩蠕动，使弯头处应力加大，在承受不了继续加大的应力和扭力时发生爆裂。而且，管道内空气没有在试压前彻底排除，当试压产生水冲击时，使已经存在外应力的管件再受到水冲击力，造成破裂。

37．2003年11月11日，香港某客户订购B507 2″内牙咀，收货后用牙钳上实后就出现爆裂的情况。

事故原因：

B507用牙钳上紧后爆裂是螺纹连接时拧得太紧或用牙钳强力扭转所致。塑料内牙的强度不同于金属牙的强度，因B507内牙螺纹的锥度，安装时不能像金属牙那样强力拧得太紧。

38．2003年12月22日，深圳某果园安装我司的国标给水200mm管道一百多米，试水时一个直通的接口处漏水，试压时一个90°弯头脱开漏水。

事故原因：

施工人员粘接200mm的大口径配件时未使用规范要求的较宽的毛刷涂胶水（毛刷的宽度通常为管径的1/2-1/3）以致出现“干粘”现象。

39．2003年12月29日，深圳某设备公司反映，日标给水1-1/2″的90°弯头半年来经常发生插管时承口端部或中间位爆裂的现象。

事故原因：

弯头和管道设备与其它配件连接时有应力集中在弯头处，当管道投入运行后受压力冲击、设备震动、温度变化及压力冲击等因素影响，逐渐使原来已经存在的应力加大，当弯头承受不住过载应力时便会发生破裂。另外，设备上的管道有较多的接头、阀门时，应注意防止管道支架不完善或不牢固，会使管道产生扭力或发生碰撞而损坏管件。

40．2004年12月7日，东莞某鞋厂使用的英标给水3″、2″管与配件粘接处爆裂。

事故原因：

由于施工人员操作不规范，没有选择正确尺寸的毛刷进行涂抹胶水，且胶水涂抹不均匀，承插时配件根部没有插到位，承插深度还剩余30mm，上述不规范操作都会影响管道的连接效果。系统供水运行后，由于管内水压等，粘接强度较差的地方将会出现爆裂漏水现象。

41．2004年12月26日，东莞某高层住宅区一2003年上半年安装的埋地深1.2米左右的灰色国标给水110×75mm异径三通第二次（第一次发生在2004年10月）从三通拐弯处发生爆裂漏水。该配件75mm承口向上，75mm横支管埋地深60cm左右，上有混凝土地面。

事故原因：

由于注塑管件的熔合线是管件受力最薄弱处，在外载超负受力的影响下，破裂通常会在熔合线上。φ110×75mm异径三通用作埋地供水管件，由于安装时试插管端插入过深，超过限住筋，使三通外胀应力加大。在回填土质松软，自然下沉的情况下，加大了三通的局部受力，长时间供水压力和水冲击，逐渐导致三通熔合线开裂漏水。

42．2004年11月13日，顺德某花园于2004年1-2月安装于室外的埋地给水管110×80mm三通和80mm弯头和破裂，其埋深为0.5m，管网水压为5kg/cm2。整个小区共发生7次管件爆裂，其中110×80mm三通三次，且都发生在合模线附近。

事故原因：

对于3″弯头的爆裂，是因为管道敷设的地基层不密实，疏松土质自然下沉，管道受外部拉力，弯头产生应力变形而爆裂。而4″×3″90°三通多次爆裂是由于三通处填深弯（约20mm）不够，管道上的不均衡荷载外力（土沉降压力和车辆压力）使管道变形所产生应力作用在三通处，当有水流通过时产生冲击力或水锤，加剧作用于三通处的应力作用，逐步使管件产生疲劳而导致连续破裂。此外，对于埋深不足的管段需进行砖槽封堵，于其上设行车盖板，以免管道再次爆裂。

43．2004年10月15日，东莞某花园住宅安装一年多的埋地灰色国标给水110×75mm三通爆裂。

事故原因：

由于施工人员安装时对75mm承插管未按操作规程进行处理和涂胶，使粘接过程中出现胶水涂抹不均和“干粘”现象。施工后供水运行时三通受到水压和水冲击作用，逐步导致粘接质量较差处漏水。该三通漏水后，使局部管道与土质同时下沉，所产生的压力和拉力导致已处于漏水状态的三通管件破裂。

44．2004年9月29日，中山某中学去年安装的埋地国标给水φ110 90°弯头多次（约20次）从弯头正拐角处爆裂。

事故原因：

建校时以回填的松土作地基，而回填土质松软，没有对其进行夯实捣制工作，土质自然沉降，弯头产生拉应力并作用于拐角处。当在长期供水压力和土沉降压力作用下，弯头逐渐产生裂纹并引起爆裂。

45．2004年9月1日，2004年9月1日，东莞某村7~8月间安装的埋地给水4″、6″管与配件连接处在通水试压后发现多次脱胶现象。

事故原因：

进行管材与管件粘接前应进行试插并根据管件实测承口深度在管端表面划出插入深度标记，这对于中大口径管道尤须注意。溶接剂涂抹应迅速、均匀、适量，粘接时保持粘接面湿润且软化，并施力使管端插入至预先划出的插入深度标记处。同时应保持必要的施力时间，以防接口滑脱。而案例中正因为管材与管件胶水连接时不规范，管材还有40mm没有插到管件根部，导致管材与管件多次脱胶的发生。

46．2004年9月1日，香港某电器公司对φ25mm电线管进行煨弯操作时爆裂。

事故原因：

根据标准规定，弯曲半径是电线管外径的三倍，25mm×3=75mm，弯曲长是在131.25mm左右。如果电线管做煨弯时半径太小，局部受力就会造成管材破裂。而案例中，事主因没有按标准做电线管煨弯操作是导致管材爆裂的原因之一。另外，做弯用的弹簧应按管内径选订。20mm的电线管用外径为16.28mm的弹簧，25mm电线管用外径为20.10mm弹簧。

47．2004年9月8日，东莞某私人住宅安装在1-3楼楼房室外作污水管使用的AV3″管使用1个月后有弯曲现象。

事故原因：

施工安装时，管码距离设置过远。由1楼至2楼有横吊管，但没有设置固定管码，当管内有水力冲刷发生时，水冲刷力、管道自身重量等都由管材承担，一段时间后，即导致管道逐渐产生弯曲变形现象。

48．2004年8月7年，东莞某果园2000年下半年使用WA16-C埋地管道作喷灌农药用，2002年6月发现管材出现表面纵向裂纹并膨胀变软。

事故原因：经过对事主提供农药的种类（共11种）进行比较实验，实验结果表明果园所用农药部分种类对PVC-U管材有腐蚀性，长时间输送该种类农药，会导致农药中某些化学成分对管材的分解腐蚀作用加剧，引起管材表面纵向开裂并膨胀变软。

49．2004年8月7日东莞某工地使用的国标蓝色给水管安装后试压过程中，发现管材有漏水现象，管壁软化。

事故原因：

施工操作人员对PVC-U管道安装操作规程不熟，用胶水粘接时涂胶水不规范，用量过多造成胶水在管内淤积并对管壁造成溶解变软，降低管道耐压强度。同时，这也是过于追求施工进度，忽略施工质量造成的后果。

50．2004年8月17日，珠海某新城住宅使用的英标给水100×80mm异径三通两处爆裂。（照片102）

   （事故原因与68同）

51．2004年8月17日，东莞某五金店一英标排水1505管材埋地深2~3cm左右，有车从上驶过，管材很快爆裂。

事故原因：

由于AV1505是用于埋地排水管道，埋深却只有几厘米。而该工程尚未完工，每天有各种工程车辆往返于此埋有聚氯乙烯管道的路段，车辆荷载绝大部分重量都作用在管道上，而管道埋深太浅，塑胶管道的钢性强度亦不如钢铁管材，因而使管道遭到破坏。

52．2004年7月1日，东莞某工程工地安装在四楼吊顶减压器附近的一个90mm90°弯头在使用过程中爆裂，造成一至四楼包括电梯间被淹。

事故原因：

该工地在施工过程中，未经设计单位许可，变更设计，增加了止回阀且安装位置选择不合理，弯头是急转角，增大了管道内水击压力，致使管道发生爆裂的可能增大。而爆裂管件处管道安装的工作空间过于狭窄且在里面安装的管道、附件过多，无法保证安装质量，也严重影响阀件的正常运作。此外，管道和附件的支架位置及加固方式均不合理，强制加固造成管道敷设轴向扭曲受力。以上种种问题都可能引发90mm90°弯头在使用过程中发生爆裂且现时整个供水系统的安全运行埋下了事故隐患。

53．2004年7月2日，石龙某私人地下钻水井使用的AV150排水管突然发生爆裂。水井下安装该管材实际长度为31米左右，爆裂处大概位于水井以下25米处。水井两侧是鱼塘，井31米以下是石头，井深50米。

事故原因：

深水井用管应选用强度高的钢管作为护套管和吸水、泵后排水管，不应选用质地较脆的塑胶硬质聚氯乙烯管。塑胶管的性质照比钢管的性质，其脆性大，抗震能力差，钢性强度远不如钢铁管道。因此不推荐塑料管用作深井管。

54．2004年7月9日，中山小榄某商场自1999年安装使用于一层大厅吊顶的BVP100mm 90°弯头多次发生爆裂。

事故原因：

该工程属于大规模高层建筑（共26层），管网系统密集，供水设备是变频泵供水，由于供水压力较高，时段性强，又有高层回落水产生水锤对管道带来不断的冲击，加之因温度变化，管道伸缩产生拉力或推力，各方面因素产生的应力集中作用在管件处，从而对管件造成破坏。

55．2004年7月14日，深圳某公司反映其购买的日标给水产品的熔合线明显，用塑料焊枪对管道熔合线加热时，熔合线发生收缩。

事故原因：

该公司使用的日标产品安装在机器设备上，使用温度达到50℃左右。由于温度较高，粘接好后，为防止脱胶发生，施工人员还用焊枪在承口处焊上胶条，从产品的使用角度看，使用温度达50℃是不可取的。PVC材质的管道系统在国家标准规定中只能用于输送45℃以下的介质，且PVC管材料的软化温度点为80℃左右，而焊枪的温度基本在300℃左右，用此来吹管材或管件的夹水纹，必将使胶层分开。

56．2004年7月15日，中山某新建工厂宿舍楼使用的2″×1″大小头爆裂漏水。2004年4月安装，使用一个多月左右发现大小头的端口部位有一条立缝漏水。

事故原因：

该管件是安装在宿舍楼一楼的地下墙角处，在水泥地下暗埋，承口部向上，1″立管有偏轴现象且用管卡强行校正。由于安装粘接时粘接质量差，强行校正时可能已导致微量裂缝产生，经过一段时间供水运行，管内压力和水冲击作用使端口部位的裂缝越拉越长。

57．2004年7月29日，中山某工业区使用的产品安装完毕24小时后，进行水压试验关闭球阀时6″直通爆裂漏水，直通离球阀30米远。

事故原因：

该直通在与管材连接时没有很好按操作规程进行粘接，有粘接不全面和“干粘”现象，且粘接直通的管材靠近端部断裂处开裂点有管壁受外伤的痕迹，加之安装连接后的直通处敷垫较差、不平直，导致局部下沉或凸起产生折角应力集中。当供水试压时，水流在流动过程中有一定压力和速度，在迅速关闭阀门时会产生超过供水压力的水冲击或水锤、气锤。当冲击力作用在有伤痕强度已减弱的管材处和粘接较差的管件上时，就会发生爆裂。

58．2004年7月29日，某制衣厂英标排水管4″检查口在安装时发现多个配件承口破裂。

事故原因：

工地安装时粘接或安装错位导致将英标排水管4″多口梳杰取下重新安装，但在清除梳杰承口内的剩余管粘接头时，将承口耗裂。

59．2004年7年28日，东莞某酒店2002年11月安装的国标埋地管φ200正三通爆裂漏水。该三通水口位在正面，埋地深度自管件上部至地面1米左右，正常使用水压为4.5kg/cm2。

事故原因：

    该三通在安装时与管材连接时安装的工艺不规范，有承插不到位和“干粘”现象，降低了三通强度，而且粘接接口出处有开胶裂缝。当三通与管材连接后，防护和固定支墩也没有按要求做好，导致管件有受重压的迹象（三通开裂处一侧凹陷），三通下沉并产生折角外应力作用在三通。在长时间水流冲击，管道蠕动变形，粘接质量较差且无牢固的固定设施的情况下，使早已受重压伤害的三通逐渐产生疲劳，发生裂纹漏水。

60．2004年7月27日，东莞某大厦工地使用的ET20-16电线管中发现管壁颜色有黑色斑纹且表面有下凹现象。

事故原因：

ET20-16电线管属室内穿墙管，不宜在室外裸露安装与保存。当室外保存安装破损或无包装，管材被雨水浸蚀后再受阳光照射而出现斑痕（雨水中含硫与电线管中某种添加剂反应产生黑斑）。电线管管壁较薄，不同于压力管材壁厚较厚硬，在安装嵌墙时，应按要求施工，墙壁沟槽要达到一定的宽度和深度。当强行用力压入沟槽内则可能造成电线管凹陷。

61．2004年5月17日，中山某中学使用的国标给水产品中一个φ160×110mm三通爆裂。（照片106）

事故原因：

φ160×110mm三通埋在绿化地下面，安装管道地基是回填土。由于地基下降，三通产生局部拉应力作用于夹水纹（夹水纹（亦称熔合线）是注塑管件受力最薄弱处，在外载超负受力的情况下，破裂通常发生在熔合线上）。在一段时间的管内压力和地基下沉造成的拉应力作用下，三通发生爆裂漏水。

62．2004年5月17日，珠海某新城地下室2003年8月左右安装使用的英标给水φ100×80mm 异径三通发生爆裂。（照片110）

事故原因：

该三通安装在一楼地下室停车场，用作吊顶管，其中φ100mm承口连接至横干管，φ80mm承口连接至楼顶层立管，并设置角铁吊码作支承。整栋楼高18层，正常使用压力为10kg/cm2左右。由于三通两旁的吊码支承距离三通较远，管内水锤作用造成三通严重爆裂.另外，由该爆裂的三通外观分析，该管件有安装前已受损伤的痕迹，且管与配件套接时，管材被倒角后导致插入过深，使配件环应力增大，加速三通发生爆裂。

63．2004年5月25日，东莞某酒店一安装在阳台的日标1″PVC-U管使用后出现膨胀。

事故原因：

    PVC-U管是热塑性管材，正常使用温度不得超过45℃，使用供水压力也必须在规范之内，超温、超压都会给管道带来破坏和事故隐患。由于管内输送有一定压力的热水，而该管材是用作冷水管道，当人员操作失误或阀门不严密时，可能会使热水回流至PVC-U管。此外，由于该管段安装在室外阳光直射、空气流通较差的位置，当阳光直射的管外壁温度超过规定使用温度（可达50~60℃），管道内无水流动或循环时，管道因受内压而导致产生膨胀。

64．2004年5月28日，东莞某三期工程使用国标给水200mm45°弯头通水后发现爆裂，200mm直通连接处脱胶。

事故原因：

在施工时操作不当，没有选择适当的毛刷进行胶水涂抹，而用胶水罐内相对于管材偏小的毛刷涂胶水，配件承口及管材插口胶水涂得不均匀，进行承插时，管材插口坡口偏大，配件承口有30~40mm没有插到配件根部。管道供水运行后，管内水压和冲击力首先作用于连接强度薄弱处，使配件发生脱胶、爆裂。

65．2004年6月4日，东莞某花园住宅使用的国标给水200mm45°弯头多次爆裂。该住宅楼层共16层，弯头安装在一楼地下室车库内用在吊管上，2004年5月28日爆裂过一次，6月4日为第二次，但不在同一位置发生。使用水压为8kg/cm2左右。（照片109）

事故原因：

根据现场安装情况，该供水管道是在室内停车场吊顶安装的de200mm供水管，总长400余米，属环形小角度，用两个45°弯头连接达到转弯的目的。400多米管道中只装有两个波纹伸缩节（伸缩40mm/个）。但若假定以20℃为温差按照规定计算该管道伸缩量应约为536mm，远超过事主所补偿的伸缩量（80mm），因此，管道因伸缩补偿不足而将管件拉裂。另外，吊顶安装的管道应有牢固的管卡并加垫片以防止管道加压或因温度变化产生蠕动而磨损管外壁，降低管材强度导致事故发生。

66．2004年6月5日，东莞某镇管理区使用的蓝色国标给水160mm90°弯头在通水试压时爆裂。（照片107）

事故原因：

该弯头安装于一排水沟槽内，与较长段直干管连接，弯头端部无任何固定支架和止推墩。当供水系统运行时产生水冲击或水锤、气锤等现象，加之管道受温度和压力变化不断蠕动伸缩，其伸缩应力集中在无任何支承的弯头处而使弯头发生破裂。

67．2004年7月9日中山某商店使用的英标4″给水弯头多次爆裂，爆裂位置均在夹水纹处。

事故原因：

该工程属于大规模高层建筑，管网系统密集，供水设备是变频泵供水。由于供水压力较高，时段性强，高层回落水产生水锤对PVC-U管道的冲击大，加之温度变化使管道在运行过程中不断蠕动伸缩，各种应力长期共同作用于各管件薄弱处而使弯头发生爆裂。

68．2004年6月1日，珠海某新城小区地下停车场内泵房间一英标BVP异径三通100×80mm发生爆裂（事前已发生3次）。（照片108）

事故原因：
 该工程安装的BVP异径三通100×80mm共10个，分别在地下室吊顶和泵房间安装。管道给水表压约8kg/cm2。爆裂三通安装在高压供水系统靠近供水动力源，也是受压供水压力冲击和水锤影响大的地方。当供水时这三处的三通首先受到水冲击及倍压增高；当供水停止运行时又受到最大的水锤压力冲击（该高层供水没有设计安装防水锤设施），加之三通处安装存在不规范，管道产生不断颤动和扭曲，又有频繁的水锤冲击，就造成管件相对强度薄弱处爆裂。

69．2004年6月8日，中山某山庄使用的PPR63×25mm三通和63mm冷水管接头处漏水。

事故原因：

 施工人员热熔操作不规范，管材连接前没有在管材承插接头处划插深标线，以作承插时的参照，导致连接时有插过位的可能；使用热熔机前没有清洁热熔机模头表面，使管材的热熔面粘有异物。同时，操作人员未能熟练掌握热熔机温度和管件加热时间、温度，造成热熔管头过热，偏软，承插时用力过猛而插过位。

70．2004年5月6日，中山某制衣厂的WA50管离配件50cm处有两处开裂，管道已使用1年多。（照片105）

事故原因：

该管段安装在制衣厂一围墙边墙角处，用于地下暗埋。地面为水泥路面，但埋深过浅，只有3cm左右。由于安装时没有发现管材事前已有一处受损而继续安装使用，在埋深过浅、长期受压力作用的情况下加剧了原有损伤的损坏程度而最终发生爆裂漏水。

71．2004年5月27日，香港某客户使用2型法兰垫片φ150mm，安装使用后发现漏水，更换时拉开裂。

事故原因：

事故中与垫片相对应的法兰盘安装不严，垫片过大而法兰盘偏小，所用的紧固螺栓直径也偏小，导致安装使用后因其密封性不佳而出现漏水现象。

72．2004年5月4日，香港某客户使用的1/2″英标给水管在安装试压时，发现有一段管材出现局部膨胀变形。

事故原因：

在管道连接过程中，弯头承口内涂胶水量过多，管连接后残余胶水顺管内壁向管段较低处流动，因管段坡度较小，PVC胶水逐渐挥发，表面固化滞留，形成短距离残留痕迹。PVC胶水表面虽呈固化状态，但其内部化学剂仍然对管壁进行析解，软化管壁直到胶水完全固化为止。当管道受到一定压力时，被残留胶水侵蚀处首先变形膨胀。

73．2004年4月12日，东莞下桥某私人住宅使用的日标给水3/4″正三通使用不到3年即发现多处三通拐角处出现爆裂漏水。（照片104）

事故原因：

3/4″三通在卫生间及厨房内嵌墙安装，埋管沟槽内未填充任何软体物质即直接用水泥砂浆抹平，也未保留伸缩量。在长期使用过程中，温度不断变化，管道伸缩应力集中在管件处，管件长期受拉应力影响，产生疲劳，强度下降而逐渐导致多处管件发生破裂。 

74．2004年4月26日中山某旧市场工地使用的蓝色国标给水63mm管材爆裂。

事故原因：

该管材明装在马路边，没有设置任何保护设施，容易受到外界撞击或热源影响，使管材受到损伤。根据现场分析，该管段路边有人烧柴火，柴火离管材过近，造成管材因火源温度较高而出现软化爆裂现象。

75．2004年3月9日，珠海某新城工程使用的生活给水BVP系列80mm、100mm管材及80×100mm异径三通三段连接处发生爆裂。

事故原因：

该管段是吊顶安装的，水压6~7kg/cm2。其安装设计中没有设置热胀冷缩的补偿装置，当管道因温度变化而产生蠕动伸缩，管道缺乏伸缩补偿量而产生拉应力作用。而对于大口径配件，尤其是有“旁通”的配件，吊空安装较埋地安装时容易产生管道应力作用，因此而造成产品产生应力破坏。

76．2004年3月11日，东莞某水厂认为使用的63mm90°弯头、160mm90°弯头质脆，在安装使用一段时间之后发现开裂。市政水压不超过5kg/cm2，两配件工地施工时都有做支墩，但不规范。

事故原因：

63mm弯头一侧与管道粘接后有偏轴的迹象，施工人员强行校正或从管道上取下时造成管件破裂。

160mm的两个弯头中一个是由于在管道安装时承插连接中，管材插入管件时用力过猛，弯头处应力集中产生夹角。同时，该弯头有干粘现象且胶水涂抹不均匀。而另一个弯头在破裂处有明显伤痕，深度达1mm以上，大大降低了弯头的使用强度，施工人员在安装时未能及时发现，致使通水后受水压和水冲击作用，加剧原有损伤的扩大而发生爆裂。

77．2004年3月15日，东莞某电厂使用国标给水16kg/cm2管材，刚通过市政水压，发现63mm弯头承口与管材端部爆裂漏水，压力为4~5 kg/cm2。水管爆裂处安装在室外，爆裂弯头两端装有固定支架。

事故原因：

配件在安装前已受不明因素的外力损伤，施工人员未能及时发现而继续安装使用。但通以市政水压，管件受水压和水冲击影响，“刻痕效应”使管材使用强度大大降低而发生爆裂并使所连接的管材一起爆裂。

78．2004年3月30日，东莞某纺织厂使用的PVC-C 1/2″、3/4″管嵌墙安装使用后多处发生破裂。

事故原因：

该管材安装在员工宿舍楼，楼高共6层，楼顶安装太阳能热水器，爆裂的15、20mm管材从六楼通热水回到一楼，每栋分6条热水立管以供员工使用。热水温度最高不超过68℃，最低55℃，水压2~3kg/cm2左右。爆裂管材嵌墙敷设，封槽时没有用松软物质填充就直接用水泥覆盖在管道表面。墙内管材没有伸缩空间，主立管没有加伸缩弯，支管没设波纹管，弯头没有预留伸缩空间等，造成应力集中，管材大面积破坏。

79．2004年2月9日，东莞某娱乐中心工地使用的日标给水管，使用3~4个月后，发现PVC-U16mm、25mm管材有膨胀现象。水管是从三楼顶供给一、二楼客房卫生间及冲凉房，三楼顶装有一个自动加压水泵，正常使用水压3~4 kg/cm2，热水管用钢管，卫生间洗手盆及冲凉房各安装一个冷热水混合阀门。

事故原因：

供水系统中冷热水混合阀控制不严或失灵，造成热水流入冷水管PVC-U（输送介质温度不得超过50℃）内，使管材变软。在自动加压泵的作用下冷水管压力增高造成管膨胀脱胶或导致破裂。

80．2004年2月24日，深圳某水塔公司认为使用日标154 mm、160mm的90°弯头承口尺寸有问题，插管一端可以插到底，另一端只达到1/2的承口深度。

事故原因：

154mm90°弯头是施工时偶尔出现的试插到底的现象，其尺寸公差符合规范要求范围内，施工人员若掌握操作技巧便可解决。而160mm90°弯头涂胶后很难插入承口底部主要是施工操作时管材未进行倒角处理，也未使用适当宽度的毛刷进行涂抹胶水而导致操作困难。

81．2004年1月3日，汕头一工厂采用锚牌日标给水系列作为住宅供水管道，前一天施工完毕，埋地敷设尚未埋土，第二天直接通市政管网水压（未经试压直接通水）时发现3/4″直通、弯头和2″的三通、弯头、直通、外牙嘴等开裂漏水。

事故原因：施工人员安装时操作不规范，管材与管件连接时残余胶水较多，淤积在管道中造成管壁局部被腐蚀，强度降低。该设计不合理，系统局部阻力大，且管道没有设置固定支承。投入运行时，没有将管道内空气及时排除，强大水流和较高压力的水头在管残留空气影响下形成较强的水锤，频繁冲击该管段，使已有内部腐蚀的管件承受不了水锤的压力冲击而导致多个管件不同程度爆裂漏水。

82．2004年1月17日，某电子厂使用的日标给水50×40mm大小头及50mm90°弯头爆裂漏水。该管道用于排放电子厂的工业废水（弱酸性），提升加压泵的最大加压为8kg/cm2。（照片101）

事故原因：

该事主使用变频气压泵输送工业废液，气压泵经常开关，而管道没有做隔震、防震措施。系统运行时，管道有明显震动，导致该管道多次多处发生配件爆裂现象。

83．2004年1月14日，中山某制衣厂卫生间内的一个英标给水1″90°弯头爆裂漏水，另有一个1″外牙咀从中间断开，该工地的管道已安装使用两个月。（照片99）

事故原因：

1″90°弯头安装在冲洗阀上方，与干管连接的转弯处，冲洗阀与墙壁之间有一定的距离。而冲洗阀两端尚未设置固定支架。当使用冲洗阀时因受人为的压力过大过猛或极个别人可能用脚蹬，管道出现移位。弯头处受力，管道移位变形，外应力集中在弯头侧面而造成破裂。

1″外牙咀在安装时，由于与金属管件连接时紧固力过大，金属管件已损伤了胶外牙咀的丝头根部，外牙咀与金属管件连接处有连接偏足应力。当管道投入运行后，胶外牙咀受水压、水冲击影响，使外牙咀损伤，逐步加重致使断裂。

84．2005年1月22日，东凤某电器公司使用的6″管码有部分在施工过程中出现断裂。

事故原因：

客户在安装施工时，钻孔孔径偏小。在用铁锤适当敲击时，管码难以进入到达标准深度。当用力过猛或砸偏时，由于管码是塑胶制品，其相对强度不如金属的高，就会导致管码破裂。

85．2005年1月25日，东莞某公司使用的蓝色国标de90mm90°弯头、de50mm90°弯头、蓝色de110mm管材发生爆裂，英标给水1-1/4″三通破裂漏水。

事故原因：

1、对于蓝色国标de90mm90°弯头，由于弯头与管材粘接时未按照规范操作，胶水涂抹不均且部分粘接面处无胶水，造成粘接强度不足。管道安装后，受到热胀冷缩或土质沉降影响，产生折角应力或扭力。当这种外在应力作用在粘接较差的弯头处就会发生脱胶，同时将弯头撬裂。而对于蓝色给水de50mm90°弯头则可能是管件生产后受外在环境温度影响。

2、根据该爆裂的蓝色de110mm管材进行检查分析，发现靠近管帽附近有一被锐器撞击的痕迹，使管材强度降低。在通水运行后，由于管内水压和冲击作用发生“刻痕效应”，使裂口逐渐加大。

3、英标给水1-1/4″三通是安装在露天处而没有做好防护，当环境温度过高即会导致管材熔合线的开裂。因此长期日光直射或施工不注意将高温沥青浇到三通上都有可能使熔合线开裂。

86．2005年1月25日，东莞某水厂供水工程中安装的国标给水de250mm埋地扩口管在施工完后，刚通市政给水15分钟左右，就发现其中有一条φ250的管从管中部爆裂漏水。爆裂裂缝大概2米左右。φ250管两末端设有排气阀门，管长1240m，埋深约1米，管材爆裂的位置附近有楼房正在施工。（照片117）

事故原因：

管外壁有较严重的刻痕（有一定深度），很大程度上降低了管材的耐压承受能力。在给水试压供水运行时，水流有一定的压力和冲击力，管材表面因擦伤后强度明显下降，承受不了其额定承受压力而导致爆裂。

87．2005年1月8日，北京某公司使用的PVC-Cφ150mm管材与φ150mm直通承插粘接有偏紧现象。

事故原因： 

 施工人员对PVC-C较大口径管道安装不够熟练。随着管道口径的增大，粘接工作的难度也同时增加，应按照规定进行管道的粘接施工和安装，必须选用正确尺寸的胶粘剂涂胶刷，以保证能涂抹足够的胶水并填充管材和管件之间的空隙，选用粘度较大且干化时间较长的胶粘剂。随管径增大需多人协作，管材、管件要同时涂胶，管材上一定要涂抹两层粘接剂。承插时应注意要保证管材被推到管件底部（一般大口径管件承口相对较浅）等。

88．2005年2月17日，东莞某水厂反映国标给水YBR400埋地管通水使用3个月左右，有两处400mm平承法兰密封胶圈漏水。

事故原因：

管段中有个φ200mm支管阀门处支墩设置不规范，没有用水泥作固定支承，通水时管内水压和水冲击大，使φ200mm支管阀门被冲掉。

89．2005年2月22日，东莞某花园一楼车库吊顶刚通水使用一个多月的蓝色国标给水4″90°弯头同时与管材4″直通一起爆裂。

事故原因：

爆裂配件安装在一楼车库吊顶管，楼层高23层。爆裂管材的裂缝处有明显的刮伤痕迹，通水后受管内水压和水锤冲击影响，由于“刻痕效应”使管材爆裂程度加重，最终造成管材与配件同时爆裂。

90．2005年2月23日，珠海某科技学院反映国标YS200埋地管φ200法兰垫片漏水。

事故原因：

施工安装时法兰螺丝上得不均匀，导致法兰密封面、密封件的密封性欠佳，应对称顺序均匀紧固，不应强力组装。另外，该地基有沉降现象，使法兰受到应力作用，影响法兰密封性，而导致发生漏水。

91．2005年2月19日，佛山某工业园2005年1月安装的PE400mm管接头通水后，在2月15日出现漏水。（照片121）

事故原因：

施工人员施工安装时仅凭经验施工，未按PE对接焊接规定操作。对管道进行连接时，加热板温度不足，管端接面偏差过大，焊接时施加压力太小，冷却时间短，严重造成管道焊接质量差。在回填土时管道温度高，而通水后温度降低等造成管道产生蠕动伸缩的情况下，原已焊接质量差的接头就会因此发生开裂、漏水。

92．2005年3月8日，珠海某分销商反映ET323C、ET253C、ET203C在煨弯时爆裂。

事故原因：

施工人员操作时未按相应于管径的弯曲半径进行煨弯，导致弯曲半径太小（一般弯曲半径是电线管外径的三倍），局部受力就会造成管材破裂。另外，做弯用的弹簧应按管内径选订。若弹簧外径太小或煨弯速度太快，也会导致管材发生爆裂。

93．2005年3月15日，东莞某酒店使用的PPR管与配件焊接处漏水，大部分都是φ90mm热水管焊接口，有10多个接口漏水，冷水φ90mm管有一个弯头漏水。

事故原因：

施工人员施工不规范，焊接接口管材与配件连接有明显的偏轴现象；另外，施工所用的PPR热熔机不好使用，导致φ90mm热熔机模头尺寸承口与插口不一致，两者因素造成焊接质量不佳而出现漏水。

94．2005年3月22日，东莞某大酒店使用的国标给水灰色φ63mm弯头使用2年左右，有3次从弯头正拐角的位置爆裂。酒店共10层，使用水压为5kg/cm2。第一次爆裂的弯头在楼顶天面，第二次在管道井内，第三次爆裂的弯头在水泵房间，离水压泵1.5米左右。（照片118）

事故原因：

爆裂配件的管道线路为从一楼地下室水泵房直接供水到酒店楼顶天面水池。但管道在敷设过程中，缺乏伸缩装置。管道在遇到热胀冷缩时，两端会产生一定的推力和拉力，在长期反复作用下产生疲劳，加之受到水锤和水泵震动影响而导致弯头破裂。

95．2005年3月21日，东莞某电厂使用的英标给水1-1/4″×1″三通出现破裂漏水，该段水管的水压为8kg/cm2压力。三通安装在二楼卫生间地板砖下面，04年8月安装投入使用至今已是第3次出现三通拐角夹水纹位置漏水。（照片119）

事故原因：

安装三通时没注意塑料管材的特殊环境条件不佳或局部受到高温影响（比如接触到未冷却的沥青等），降低了配件的强度（如承压力）。在管道通水一段时间后，逐步出现漏水。此外，管道施工安装操作也不规范，管材与管件粘接承插不到位，管道连接后预埋时有扭曲现象。该三通距离冲洗阀较近，不断受水锤冲击影响。

96．2005年2月28日，东莞某住宅区2001年使用国标给水灰色配件φ75×63mm异径三通夹水纹处爆裂。配件安装在楼层管道井内，住户进水表的位置，长期使用压力为4 kg/cm2。该配件在2004年已爆裂过3次。每次爆裂的配件都在二楼和三楼，楼层共19层。（照片130）

事故原因：

由于该产品管道井内φ75mm主立管没有设置伸缩补偿措施，管道通水正常运行时没有自然伸缩空间，上楼层楼板φ75mm立管道直接用混凝土封注，而没有设置过楼板套管。同时，φ75×63mm异径三通在粘接安装时有插入承口深度不到位现象。也正是因为配件安装、使用或供水设备匹配不合理的情况下经过一段时间的使用后产生疲劳，造成夹水纹爆裂。

97.2005年4月4日，东莞某经销商反映哈利YH20-16国标给水管材外径偏大，难插入管件中。

事故原因：

该管材外径在20.25-20.30mm之间，符合标准的20+0.3mm的要求，再进行粘接试验时，试插有偏紧现象，但涂抹胶水后，表面产生溶解层，可正常安装。

98.2005年4月26日，东莞某经销商反映，UG160国标给水灰色110mm90°弯头不能套接，配件变形。

事故原因：

经了解，在连接中，施工人员没有正确进行溶剂粘接操作，承插口涂抹溶接剂后，应立即找正方向将管端插入承口，施工人员在管材插入管件时偏离了轴线，导致在感官上看去是管件变形。

99.2005年4月13日，广州某体育管泳池排水管用UPVC1.0Mpa压力管，当开启末端第二个排水阀门排水后闭合的瞬间，造成第二个排水阀附近至第一个排水阀所连接管道和管件全部爆裂（管材：ф160mm一条，ф200mm一条，管件：160×200mm异径直通一个，160mm弯头一个）。

事故原因：

该排水系统在设计时没有设计排水补气设施，当用第二个排水阀排水时，第一个排水阀与第二个排水阀间的3m长的管道中存在气体，在主干管道排水的作用下，末端管道内产生负压（排水干管Φ200mm约30m长；立管约12m长）当关闭第二个排水阀时，因排水干管再无补充的水，这时真空负压强度达到极限，吸引排水干管中满流的水急速回流产生巨大的反冲击力，瞬间将管道打烂。

100.2005年4月15日，佛山某经销商反映有客户反映我司国标75mm90°弯头有三处裂开。

事故原因：

经对现场和事故样板分析后了解，客户施工时操作不规范，其在管材管件承插口刚涂抹完胶水，粘接面尚未形成溶解层即用力插入管件，导致弯头破裂。在进行溶剂粘接作业时必须要注意承插口粘接表面已软化并且胶黏剂还是处于半流动状态下进行粘接。

101.2005年4月26日，东莞某客户反映我司日标给水20mm90°弯头插入管材，连接时出现爆裂。     
事故原因：

经对事故样品分析后发现，施工人员在进行管材连接时，涂抹胶水太少，且涂胶水后未等粘接面产生溶解层就用力强行插入，导致配件破裂。

102.2005年4月30日，佛山某经销商反映有客户反映我司灰色国标给水63mm×25mm三叉发生破裂漏水。

事故原因：

经对返回事故样品分析后发现，此三通在粘接时涂有大量胶水，造成管件胶水淤积，管件局部软化，承压力降低，通水后管件受压产生膨胀后破裂。

103. 2005年5月5日，东莞某经销商反映我司PPR 20mm 90°三通安装使用后发现有渗水现象。

事故原因：

经对返回事故样品分析后发现，施工人员在对该三通进行热熔加热时，未等热熔机温度达到规定温度就急于用力插入模头，此举有可能导致熔合线开裂；也可能是因管材熔解与管件熔解时间不同步，施工人员插入管件时一侧用力过猛，使管件熔合线处撑开爆裂。

104. 2005年5月23日，东莞某用户反映其私人7层住宅，使用锚牌排水产品不足三年，出现一弯头破裂漏水（3″弯头）。

事故原因：

经现场查看后了解，该用户住宅中有的管道长达20米却没有设置伸缩装置，当管材受温度变化影响而伸缩时对管件产生压力或拉力，加上其配件在6楼和7楼之间，长期受阳光照射，配件承受强度降低，长期下来，管件易产生疲劳而导致破裂。

105. 2005年5月28日，东莞某经销商反映，我司英标排水产品100mm 88°带口弯头在施工安装时发生爆裂。

事故原因：

经了解，发现此次事故是由于工地施工人员连接操作不规范所致，在工地施工中应注意以下几点：1）涂抹胶水应迅速、均匀、适量，粘接时保持粘接面湿润且软化。2）承插时要保证接口位置用力均匀，并保持必要的施力时间。3）一般在1小时内不受外力影响，遵照硬聚乙烯管应用技术规程执行。

106. 2005年5月30日，东莞某公司反映，我司日标1-1/2″压力管材在与冷却塔配置使用中出现爆裂现象，当时系统压力为5kg/cm2 。

事故原因：

此次爆裂事故是在冬季设备停止运行时发生，经了解后发现，客户没有按温差计算伸缩量而设置好补偿设施；再加上在冬季设备停止运行后没有做好防护工作，管材有受碰撞和震动的可能。UPVC管材有低温较脆、抗震能力较差的弱点，客户没有正确使用管材导致使管材爆裂。

107. 2005年6月2日，东莞某用户反映，使用我司英标排水配件80mm45°弯头不到三个月就爆裂，该配件明装在5层楼高的私人主宅室外，用于厨房与楼房天面排水，爆裂配件离天面8米高左右，离地面差不多也有8米

事故原因：

从现场查看及从爆裂的样板分析后了解，弯头应在排水管安装时已经发生破裂，因弯头破裂处的裂纹已附着锈斑，由此可知弯头发生破裂的时间较早；而爆破配件内壁有明显砸破痕迹与裂纹，应是排水管在安装使用时有尖锐重物在管道内坠落再次将存在裂痕的弯头砸烂。

108. 2005年6月2日，东莞某玻璃厂用户反映使用我司YBR250-10不到一年就发现有管材爆裂，该管材装在路边绿化带下面，使用水压3-4kg/cm2左右，共爆裂2次

事故原因：

经对工地现场爆破样品分析，爆裂的YB250管材表面有明显的碰伤痕迹，施工人员在安装前没有认真检查管材，误将受损管材正常安装，当管道系统使用后，在刻痕效应下，管材严重爆裂。

109. 2005年7月7日，东凤某用户反映，两个月前，该用户在私人住宅的二楼洗手间，安装的锚牌英标排水4″三通，4″45°弯头，90°弯头发生破裂漏水，

事故原因：

经在事故现场分析后，了解到，该用户在土建施工时强行改动管道位置，使管件角度变形挤压，管道系统使用后，在水压的作用下，管件产生应力疲劳，当超过其所能承受的应力时造成破裂。

110. 2005年7月9日，珠海某公司反映锚牌系列电线套管ET253C、ET203C管材在弯曲时偏软。

事故原因：

从返回公司的ET253C、ET203C的弯曲样板分析，在进行煨弯时，施工人员操作时未按相应于要煨弯管的管径选择适当弹簧进行煨弯，因弯曲时使用的弹簧外径偏小，管材受力面集中，导致在煨弯时会出现弯管圆度不均或偏软现象。

111. 2005年7月9日，佛山某酒店反映使用PPR配件32mm90°外螺纹弯头与金属阀门连接时，配件螺纹后半部分拧松。

事故原因：

据现场了解和事故样板真实情况证明，该事故发生的原因是，施工人员在安装操作时没有找正阀门与管件的正确位置，强行用力扭动校正铜外牙弯头，导致铜外牙与注塑体松动；而同外牙弯头与阀门连接，应以丝扣连接专用聚四氯乙烯生料带为密封，不可以用弯头的丝头顶住阀门内丝端口做密封面。

112. 2005年7月9日，香港某用户反映我司英标4″法兰垫片安装后出现破裂。

事故原因：

根据返回的事故样板分析，事故原因是：施工人员操作不规范，两个法兰对接时法兰盘接触面间隙不平均，紧固后垫片一侧挤压紧度不足，有渗漏现象，更换时将垫片拉破。此外，两个法兰盘螺孔间距与垫片螺孔间距不一致产生错位，在安装时用手工工具强行撬拉使垫片损坏。

113.2005年8月8日，珠海某工程客户反映我司埋地管道国标给水250mm45°弯头发生爆裂，该配件安装在室外埋地管网，爆裂位置在楼房一楼墙角地下1.2m处，爆裂位置在弯头拐角处离合模线30mm左右处，市政水压为3-4 kg/cm2。

事故原因：

根据工程现场的管道安装和弯头破裂情况分析，该弯头破裂的原因如下：管道埋地安装前管沟底部回填土土质疏松，一段时间后土质自然沉降迫使管道变形，由于没有按规程要求计算做好止推墩，应力集中在45°弯头处，逐步使弯头破裂 。另外，弯头连接处有过多胶水残留痕迹，对管件造成局部腐蚀，使其强度下降，在土质下沉、供水冲击作用下导致弯头破裂。

114. 2005年9月30日， 东莞某公司反映我司BVP40管材脆，容易破裂，在管道安装后通水1小时左右发生爆裂。

事故原因：

对爆裂样板进行分析后了解，此管材在与配件连接处，管材内壁有一条明显的裂痕，管材安装前已受碰撞或重物挤压，管材受损，施工人员在安装时未能仔细检查及时发现问题，误奖受损管材安装在管道系统中，导致管材安装通水后，受到水压和水冲击后爆裂。

115. 2005年10月15日，番禺某工程反映我司英标给水6”90°弯头在弯位处爆裂，此配件是埋地使用，曾出现三次类似现象。

事故原因：

通过对事故过程的了解及对事故样板分析，易知，施工人员在施工时未按要求设置止推墩。管道系统运行时，弯头不断受到水流的冲击作用。加上地基自然沉降的影响，弯头受到外载因素，产生变形应力，通水一段时间后弯头逐步产生疲劳爆裂。

116. 2005年11月10日，珠海某工程反映我司PPR冷热水管20mm，25mm，32mm偏脆，试压有开裂现象，熔接口多处漏水。

事故原因：

根据事故现场的实地调查和观察，可知试压爆裂原因为爆裂管道安装后无任何防护措施，敷地管道大部分裸露；熔接口处多处漏水原因为熔接时热熔机温度控制不当。

117. 2006年12月1日，一个英标25×3/4＂铜内牙破裂

事故原因： 

根据返回的英标25×3/4＂铜内牙破裂的样板可知此次事故原因为施工人员在粘接时未等粘接面未形成溶解层 即开始承插且承插时偏轴，而且用力过猛，导致内牙咀破裂。

118. 2006年12月7日，东莞某水厂反映哈利经水管在使用过程中爆裂。

事故原因：

爆裂管材是由于工程现场保护欠佳，受到机械外力损伤。安装管材时施工人员没有认真检查管材，导致受损伤管材安装使用在管道系统中，在系统运行时，由于刻痕效应，管材爆裂。

119. 2006年12月7日，东莞某工程反映我司YBR315-10管材套接困难，影响施工进度。

事故原因： 

根据分析可知施工人员进行人工倒角后未修复倒角位置的不规整处，另外该工程购入的橡胶圈硬度偏高。工地施工环境也较差，而且施工人员在进行管材连接施工时的推进力度不够。

120. 2006年12月19日，珠海某工程反映我司的国标埋地110㎜排水管发生断裂。

事故原因：

根据对事故现场的查看及事故样板的分析可知，施工人员在进行回填时未对管道做防沉降垫层和支墩，由于地面上设置吊码固定了局部管位，当回填图下沉时，回填土沉重力降使管材受到下沉的作用，而与此同时在回填土土下沉压力的作用下吊码起到向上拉的作用，迫使吊点处管道及过墙管件处受力被拉断。

121. 2006年12月29日，中山某经销商反映有用户反映我司的英标给水，BVP25mm、50mm管材脆裂

事故原因：

根据现场查看，该破裂管道安装于一栋建筑的外墙下墙角处，明装管材，施工人员没有做相关的保护措施，安装后有重物落下，将管材砸烂。
122. 2006年11月1日，江门某工程反映发现我司的英标Ф110检查口在使用过程中出现漏水现象。

事故原因： 

经现场分析发现，英标排水Ф110检查口出现漏水原因是施工人员没有按施工规范施工，检查口处盖没有拧紧，因其密封性欠佳而导致有水漏出。

123. 2006年11月18日，东风某用户反映其私人住宅中我司的英标给水Ф65、50三叉、弯头在通水时发现胶水连接处多次漏水。

事故原因：

经施工现场查看，英标给水配件是安装于一栋私人住宅，该房用于出租房，漏水配件有65×50㎜三叉、50㎜弯头、50×25三叉及50㎜45°弯头，漏水原因从返回的样品分析，是施工人员在进行管道连接时操作不规范，胶水涂得不够均匀，而且有的管材还没插到配件根部。

124. 2006年11月27日，中山某经销商反映我司AV1005“SS”管材分别出现凹陷爆裂和变形现象。

事故原因： 

经分析后了解，客户未按相关标准规定的管材堆放要求储存，局部铺垫凸起，使管材局部凹陷产生应力开裂，而且在运输过程中，装载货物过重，同时压在下面铺垫不平的管材上，当车辆运行颠簸时产生锤击重力也存在将管材压破的危险。

125. 2006年9月28日，中山某花园反映使用的锚牌胶喉码，在拆开包装安装完2-3天以后发现螺丝生锈影响工程形象。

事故原因：

客户投诉的螺丝生锈应是工地施工人员在施工时刮掉螺丝表面镀铬，在受到雨水浸蚀后生锈。

126. 2006年10月17日，顺德某客户反映我司UG934SS质量有问题。

事故原因：

经分析，该用户将阀门于高温强腐蚀性管道中使用，介质腐蚀阀门密封垫圈，造成密封圈的腐蚀变形，阻止阀芯转动造成损坏。

127. 2006年10月26日，中山某医院反映在两天前发现已安装我司的PE配件(75㎜90°弯头)爆裂漏水。

事故原因：

经现场查看，客户在安装PE配件时承插不到位，熔接深度不够，致使熔接处强度不足，在通水后，因管内水压和水冲击作用，熔接强度差的地方受应力破坏程度相对较大而造成75㎜90°弯头爆裂。

128. 2006年9月26日，东管某经销商反映我司的BVPФ20Ф25管材安装后破裂。

事故原因：

根据对产品事故样板的剖析确认： BVPФ20管材是未粘接前应已破裂，是安装人员没有认真检查管材是否完好而继续进行安装使用，管材因再次受到外力作用而出现明显破裂；BVPФ25管材是连接后受到外力撞击导致开裂。施工人员应按照规范操作，确保管材连接后在一小时内不受外力影响。

129. 2006年8月17日，珠海某工程反映其使用于高层地下供水泵房的供水干管国标200×110㎜的异径三通支管承口熔合线破裂。

事故原因：

根据现场查看，可了解，施工人员在安装平行管时出现夹角，现场工地土质疏松，水平管下沉导致三通应力集中，管件长时间受水压冲击而在三通薄弱处（熔合线）首先产生疲劳破坏，最终导致管件破裂。

130. 2006年8月26日，某经销商反映某用户安装在5楼、23楼处的63㎜弯头、三通爆裂。

事故原因：

根据工程现场调查，63㎜弯头及三通破裂主要原因为：施工人员在安装供水立管时未设置伸缩补偿设施且管材与管件的承插粘接也没到位。当温度变化时，管道产生线性伸缩，配件受拉压，长期受此作用产生应力疲劳，导致爆裂。 

131. 2006年6月30日，某工程反映其工程由2000年开始使用我司WA系列产品，2004年之前极少发生质量事故，从2005年开始，发现管材极易爆裂。（管材规格为Ф16㎜-Ф50㎜）

事故原因：

经对工程现场了解和对事故样板的剖析后，可知道事故原因为：施工人员在管道施工中，φ20×30㎜异径三通粘接后，三通中间承口处没有对正支管所需的方向，当再连接φ20㎜的支管时发生偏轴。在对支管与异径三通进行粘接时，管头未完全插到承口底部，也未待粘接处达到固化强度便进行了强行校正，致使异径三通的φ20㎜承口发生脱胶、边缘开裂。

132. 2006年7月7日，东莞某工程反映其使用的我司排水管检查口出现多处漏水。

事故原因：

经对工程现场查看后了解，AV排水检查口漏水原因是施工人员对检查口进行检查后未将其旋紧，而且也没有对管道系统进行正规的试水便投入使用。

133. 2006年6月8日，香港某工程反映，我司2″WA管材和配件安装近泵附近出现裂痕，上述货品已安装一年多。

事故原因：

经对事故样板破裂程度和开裂位置进行分析后了解，该次事故破裂处所连接管材和配件均在水泵附近，但却没有无减震和防水锤装置，造成管材管件的应力破裂。而由于管道固定支架稳定性欠佳和三叉所连接的支、干管伸缩补偿未达到所需要的补偿量，配件承口的开裂处发现管道有变形、产生内载应力的现象，当受到压力冲击或震动时便发生破裂。

134. 2006年6月13日，中山某卫生洁具厂反映，我司日标排水75㎜VU管安装使用一段时间后发生变形，膨胀，脱胶。（照片134）

事故原因：

根据现场调查，该管道是用于污水泵吸水管段。因管道于室外露天安装使用，在日光长时间照射下管道温度升高有软化现象。当受到吸水水头冲击时，管内产生压力，管道软化处膨胀，致使脱胶。

135. 2006年5月8日，东莞某建材行客户反映哈利给水YH50-10管很脆，通自来水就破裂，带回有样板.

事故原因：

YH50-10管安装在一楼作临时通水用，从破裂样品分析， 整条裂缝都有流的胶水痕迹。在安装时配件承口涂胶水时涂得太多，胶水流进管材内壁。由于胶水的某些成分与管材的添加剂反应，降低管材承压强度，经过通水一段时间后，造成管材被腐蚀处首先破裂。

136.2006年5月13日，中山小榄某绣花厂客户反映我司国际给水YS110-10管使用一个多月有2次在同一处管材爆裂。该YS110-10管安装使用在厂房内水泥路面下。

事故原因：

经现场及破裂管样品分析后了解，由于该爆破管材埋设深度只有50-60㎝， 没有满足过路管材埋地深度80㎝左右的要求，也没有加钢性套管，加上管材周围有一些混凝土石头，回填土层的平整工作不到位，当管材受到外应力作用时，管材容易被压成椭圆形。通水使用后，被压扁的管材在水压和水冲击作用下发生爆裂。

137.2006年4月10日，东莞某自来水厂客户反映日标给水150㎜90°弯头安装使用约半个月后爆裂(编号161)。

事故原因：

经现场查看可知，事故管道φ150mm是埋地管，但在局部地方因条件局限管道不能正常平行埋地，施工中安装一个Ⅱ型弯管以跨越下其他管线。但该弯管上没有按供水管道施工规程在最上部设置排气阀，导致水击现象加重而发生弯头、三通破裂 ；此外，管道转弯、三通处没有设置支墩，以致局部沉降变形损害管件。

138.2006年3月1日，中山某工程客户反映25㎜PPR冷水管通水时，发现管材爆裂（暂时有多处），管道安装在外墙，管网内压为3.5kg。

事故原因：

管材为9月21号和25号生产，管材偏脆，施工人员安装时未认真检查管材，安装后也没注意防护导致破裂。

139.2006年3月4日，东莞某分销商反映我司锚牌英标给水3/4″45°弯头出现异常的脆

事故原因：

施工人员在管材插入承口时，未按规范要求操作，没有对准承口垂直插入，配件受到外来的扭力而破裂。

140.2006年3月4日，东莞某自来水厂反映，锚牌灰色给水配件(Ф160×110大小头)在正常工作时出现横面断裂，该管网已使用三年多时间。

事故原因：

管道设计安装时未充分计算塑胶管道的伸缩量，缺乏伸缩补偿，当环境温度变化时，管材产生热胀或冷缩，当环境温度较低时收缩力大于管件的强度，引致管件断裂。

141.2006年3月8日，某水暖公司反映，PPR63㎜弯头使用2个月后漏水；63㎜PPR管材使用2个月后管材较容易(旧管材)插进管材；63㎜PPR热水管装在外墙中，经过一段时间后有粉状层掉落。

事故原因：

管材与弯头熔接时，管材熔接处的插入管或管件内部表面有异物（氧化层、粉尘、油污等)未处理干净，熔接时达不到分子链的充分链接产生断层致使漏水；

142.2006年3月14日，东莞某顾客反映我司YB90管材断裂，90㎜法兰与90㎜90°弯头相连中间管55㎜管段斜面断裂。

事故原因：

该管段与其它管件粘接的法兰、弯头产生偏斜，法兰与其它法兰连接时达不到平稳对正，有夹角或偏斜现象，施工人员在安装时强行校正和强行连接，使变形的管道应力集中在断裂的短管处。供水、停水产生水锤，震动原已存在内应力的管道，使之爆裂。

143.2006年3月21日，东凤某客户反映P20-32和P25-32通水时管材爆裂。

事故原因：

管材外壁破裂处都有较明显的外力伤痕，降低了管材强度，施工人员在安装时没有认真检查将已受损害的管材安装在供水系统上，当系统运行时在水压和水冲击的作用下，逐步将管材的伤痕扩大，造成破裂。

144.2006年5月，东莞某公司反映，PPR50mm给水管运行三天后发现漏水现象。

事故原因： 

该PPR管未安装前受到外力伤害，造成内管壁出现痕迹，施工人员在安装熔接时没有及时发现，照常安装于管道系统中，致使运行后出现漏水。

145.2006年2月8日，东莞某经销商反映有客户使用的BVP管发生膨胀及有针眼。

事故原因：

英标φ15管材是安装在靠近灶台或热源较近处，未做隔热保护，受辐射或对流温度影响，管材内分子链遭到破坏而软化膨胀，在水压的作用下导致破裂产生孔洞。

146.2006年2月20日，东莞某水厂反映其发现埋地国标de160mm1.6MPa管道上有裂纹，de110mm管法兰接头漏水。

事故原因：

国标de160mm1.6MP管道破裂是因为埋地后回填土中有酮、酯、醚类化学腐蚀物质对塑料材质分解，降低管材承压强度。当受到内压时，导致破裂漏水；而de110法兰头与管粘接时，胶水未涂均匀，有严重干粘现象，造成渗漏。

147.2006年2月20日，东莞某分销商反映我司AV50英标排水管存水弯破裂。

事故原因：

该存水弯破裂与安装有直接关系，安装管道前楼板的预留孔出现偏斜，管道穿越楼层时不垂直，横管与干管连接时角度、距离超差，施工人员强行校正，使管道连接应力集中在管端配件处。室内吊顶装修时因吊顶装修上部空间狭窄，已安装的排水管也无做好防护工作，当工作人员移动或运送物料时，很容易碰撞本已受到应力作用的管道。

148.2006年2月22日，东莞某分销商返回用户一个YB160蓝色爆裂弯头。

事故原因：

该事故弯头是明装管道上的配件，客户没有做好保护措施，弯头受到外部较强的撞击后破裂。

149.2006年2月23日，某花园住宅工程反映，P25-5管在试压6kg/cm2时，有多条立管在管部出现爆裂。此工地是一栋11层高的商住楼，管材安装在室外墙壁上。

事故原因：

管材安装前已受其它物质撞击，裂口位直裂缝处有明显的受伤痕迹，施工人员安装前没有认真检查管材。

150.2006年2月27日，东莞某客户反映我司英标给水2＂内牙直通发生破裂。

事故原因：

客户在内牙直通与外牙咀或外牙配件连接时，外牙咀的牙径锥度偏大或外牙缠绕的密封生料带过多，内牙直通受到外牙椎度过大的胀力，造成内牙直通熔合线处带动粘接的管端一起破裂。

151.2006年1月4日，东莞某造纸厂客户使用我司YH50-16管材过程中胀爆裂(抽水机过冷水河用). （照片129）

事故原因：

该哈利管材与管道泵直接连接，水泵空转时间过长，产生局部过热传导管道变软后发生膨胀。

152.2007年10月6日，深圳某工业园客户反映其工程中使用的我司de200mm 10kg/cm2供水管道直通断裂。

事故原因：

该管道所连的直通，在施工操作时操作不规范，管材端口未完全插入到直通承口底部，胶水也未涂均匀。再加上管道固定支架不平，致使管道有折角产生应力，在供水的冲击和震动下发生断裂。

153.2007年11月23日，东莞某公司反映我司的蓝色国标32mm管变形。

事故原因：

事故管端安装在水泵附近而且其一侧受到了超出UPVC管道限制使用温度的影响而软化，致使管材表面一侧膨胀破裂。

154.2007年8月21日，反映我司日标系列产品1/6"配件夹水纹明显，有开裂现象。

事故原因：

客户对夹水纹（熔和线）不了解，“熔合线”是塑料管配件生产中本身实际存在的。不管是国内生产还是国外生产的产品，只要是注塑的管道连接件，它都带有“熔合线”，这也是注塑产品工艺所决定的。“熔合线”产品外观虽然能看到，但是在正常的安装使用中是不会出现问题的。而当管材颜色较深时，反光度高，夹水纹也随之明显。

155. 2007年5月21日，深圳某厂房客户反映4月份进的一皮货VH150日标排水管25支，当时放在仓库没有安装，一直到这个月上星期三起开始安装，装上去后这几天发现管材表面全部发白发花。

事故原因：

    VU150管安装在厂房室外排天面雨水，管材表面有严重的发白发花现象。在工地听客户说用水洗过。经调查分析，管材在进行安装前，施工人员为清除管材在储运中所受污染的灰尘和污物，使用了对塑料制品有分解腐蚀性的化学剂（也可能是清洗的水中所含有），安装后在日光照射或温度的作用下管材表面发生轻度颜色变化，对管材的使用性能及强度基本没影响。

156. 2007年7月5日，东莞某住宅工程客户反映，埋地管道de200mm三通在使用后破裂。

事故原因：

de200mm三通所连接的支管安装时没有达到90°角，尤其是三通破裂处角度偏少，产生应力，在长期的供水压力冲击作用下此处产生的应力增加，导致三通疲劳破裂。

157. 2007年6月19日，中山某人民医院使用的埋地管道PE75°弯头爆裂漏水。

事故原因： 

PE75°弯头漏水的位置在承口的合模线上，从配件及现场分析，因地基下沉，PE75°弯头受到拉力，逐渐疲劳破裂。

158. 2007年5月25日，长安某客户反映，其安装在七楼的BVP15管刚通水就发现破裂漏水。

事故原因：

经现场勘察，BVP15管安装在私人出租房七楼墙外，破裂处有一条钢锯口，明显是人为破坏因素导致管材破裂漏水。

159. 2007年5月24日，东莞某酒店PPR50冷水管爆裂漏水。

事故原因：

经现场勘察，PPR50冷水管安装在13层管井内。管材爆裂处有两个铁钉，应是木工在装修时错手用气枪钉上去的，人为破坏因素造成爆裂漏水。

160. 2007年5月24日，珠海某工程客户反映，其工程地下室，两年前安装的管道一直没用，前几天通水时有一处φ160 90°弯头爆破，第二次通水时抢修位置脱胶。第三次通水有三个位置同时严重爆破、抢修位置又脱胶。

事故原因：

供水横干管在施工时设置了两处的上U弯，但门形弯管上无排气装置，管道内易积存气体；管道敷设坡向不明确，管道连接有偏轴现象，强行校正连接存在内应力。当供水加压时管道内的存留气体急剧集中压缩成气囊，气囊承受不住继续增加的压力时，便瞬间释放能量，形成强烈气锤将将管道薄弱处或有内应力处打烂。

161. 2007年5月15日，佛山某食品公司06年安装的用于埋地排水的WA75管发生爆裂。

事故原因：

从爆裂管材位置分析，管材裂缝口有很明显的碰撞痕迹，施工人员在施工过程中碰撞管材造成管材损伤，却没有发现，继续安装使用，管材的损伤随着使用时间的推移越来越严重导致爆裂。

162. 2007年10月16日，珠海某电子科技有限公司安装使用我司UPVC压力管道约2个月后管道外表出现大量褪色、变形的不正常老化现象。

事故原因：

据现场查实，出现褪色、老化现象的管道是室外露天安装，管表面都曾经绕过PE自腹塑料薄膜，没有做防紫外线处理。在长时间阳光照射下，由于高温和紫外线的作用，致使管材局部颜色变化。UPVC管材料特性膨胀系数较大，是钢铁的7倍左右。在温度变化的作用下管材产生膨胀变形。
163. 2007年4月14日，东莞某水电的P40-32热水管刚通水就发现管材爆裂。

事故原因：

经现场勘察，P40-32热水管井内，爆裂位置是管材的口部，在合格证附近，裂缝表面有明显的刮花痕迹，是在安装前管口部受到外力已爆裂。

164. 2007年4月14日，东莞某大厦的国标给水YB32-16管安装使用一段时间，管膨胀爆裂。

事故原因：

该膨胀爆裂管段是安装在水泵附近，当水泵启动运转后泵内未形成正常的水流通，致使泵内局部存水在动力旋转磨擦的作用下产生高温，当少量高温热水被高速旋转的泵叶轮打入到附近的管通内，使UPVC管壁软化，在水泵连续运转达到真空度后吸入水源产生冲击压力。已被软化的管段在承受不了此冲击压力时发生膨胀爆裂。

165. 2007年4月28日，某电器公司使用国标de90mm活接，安装后活接断裂。

事故原因：

根据现场调查，该活接安装在水泵出口处，水泵出口与塑胶管道连接没有避震喉，水泵机座固定螺丝松动再加上PVC管道管卡不牢固，水泵启动时管材震动剧烈，导致活界断裂。
166. 2007年4月4日，东莞某公司反映产品160×90°弯头套接松。
事故原因：

经对工地现场产品检查套接正常，客户反映套接偏松是回管倒角过大，以致管端部插到配件底部，让客户直观误认为套接偏松。
167. 2007年3月2日，深圳某公司客户反映WA50管材焊接时有变色现象。

事故原因：

管材在未焊接前表面接触过对塑胶有腐蚀性的氧化剂，使管材表面在遇到高温时，发生颜色的轻度变化。

168. 2007年1月30日，东莞某私人住宅客户反映，BVP15管安装爆裂漏水。（照片138）

事故原因：

客户是一栋12层楼高的私人出租房，事故点在9楼外墙处，经分析反还的事故样板后发现，破裂处的管材管材受到超出自身强度的撞击所致。

169. 2007年1月11日，东莞某分销商反映，BVP255管材安装后试水发现破裂。

事故原因：

该管材的爆裂不是在安装后试水压时爆裂，而是在安装时或安装前该管段就已受过外力伤害发生了纵向开裂，只是施工人员在安装时没有发现。

170. 2008年12月5日，珠海某花园使用的国标排水Φ110消能管45°弯头破裂。

事故原因：

    根据现场勘察，破裂的Φ110消能管是安装在8楼墙壁外，整栋楼共30层，根据事故碎片分析，弯头是受到如石头或其它坚硬物质坠落在45°弯头拐弯处内所产生的冲击力而导致破裂的。

171. 2008年11月5日，东莞某水厂的国标蓝色埋地管Φ160扩口管破裂。

事故原因：根据对破裂样品的分析，Φ160管破裂位置在埋地管底部，从破裂位置分析，该破裂漏水已经很久，有水锈的痕迹，裂缝处有明显的尖锐物质顶伤管材表面的现象，可知尖锐物质坠落导致管材破裂。

172. 2008年11月7日，东莞某水厂的国标蓝色埋地管Φ160 90°弯头在安装过程中破裂。

事故原因：

    工地的施工人员在进行管材连接时，胶水涂的量不够，也不均匀，有干粘现象，因溶解层尚未出现就进行套接，管材只能插进配件承口的一半，插不到跟部，施工人员则使用铁锤之类的工具敲击弯头拐角背面企图强行插入，导致弯头破裂。

173. 2008年10月23日，香港某公司使用的1-1/2″防啜吸存水弯瓶身胶圈不能索到尽处，引致胶圈漏水。

事故原因：

施工人员扭开瓶身后，没有垫好垫圈，导致存水弯旋紧后漏水。

174. 2008年10月25日，东莞某居民区使用的日标给水6″90°三通弯头。安装后运行中，三通与弯头夹角处破裂。

事故原因：

    施工中管道转弯及三通处没有做固定支墩，管道安装后，土基局部下沉导致管道变形；因管道事故处位于较高的埋地位置上，管道内部存有气体，当管道系统供水运行时，产生高强度的水锤，冲击已存在安全隐患变形的管道，导致三通及弯头夹角处破裂。

175. 2008年10月29日，顺德某酒店的PPR热水管Φ50管及50×25三通熔接处多处渗漏。

事故原因：

    熔接操作不规范，施工人员没有把握好熔接温度，也没有在熔接前清洁好管材及管件，管材管件的熔接不好，再加上，一楼至顶楼20多米的立管没有设置伸缩补偿设施，当温度变化较大时管道膨胀，熔接处被拉开，导致漏水。

176. 2008年10月29日，东莞某用户反映安装在住宅屋内水龙头位置的PPR 2″铜内牙弯头破裂。

事故原因：

    从返还的爆裂样品中可看到明显的用钳子钳过的痕迹。客户在安装牙纹连接时扭力过大导致爆裂。

177. 2008年9月3日，中山某水厂使用的国标给水埋地Φ315管胶圈漏水。

事故原因：

    管道安装时，管材口部与管材没有形成平行线，且操作时拉力器用力过大导致管内胶圈错位扭曲，造成胶圈漏水。

178. 2008年9月20日，香港某公司使用的BVP 40mm管道安装后开裂，20mm三通安装后爆裂。

事故原因：

BVP 40mm管材在进行管道连接前就已经产生裂痕，由于安装人员没有对连接管材进行认真的检查，从而有损伤的管材被安装，在运行时裂痕扩大导致爆裂。

179. 2008年9月16日，东莞某学校使用的蓝色国标给水Φ90、Φ110、Φ160管材与配件胶水连接处脱开漏水。

事故原因：

施工人员在操作时，涂胶水不均匀，有干粘现象，施工后未达到24小时的固化时间就通水使用，并且管材接近有1/3没有插到配件承接口底部，造成脱胶、漏水。

180. 2008年9月24日，小榄某私人别墅的PPR25热水管安装一个多月，还未通水使用就出现管材表面有管粉脱落。

事故原因：

    PPR管道明装于楼房的外墙上，长期曝晒，而客户没有对管材做好防护措施，造成局部老化，管材表面脱粉。

181. 2008年8月4日，开平某公司使用的日标给水1″管膨胀爆裂。

事故原因：

该公司这个管道系统输送的物质是气体，压力为7Kg/cm2。按照国家标准PVC-U管道不能输送气体，客户没有正确选用管材，导致管道系统在运行时管材膨胀爆裂。

182. 2008年7月1日，中山某机械有限公司使用的日标3/4″急轮球阀密封圈严重腐蚀。

事故原因：

    该管道系统输送的水质含有盐酸（35%）、硫酸（50%）、双氧水（35%）等腐蚀化学物质，而客户使用的普通双急轮球阀不耐腐蚀。

183. 2008年7月18日，番禺某电路板公司使用的日标给水2″法兰经常有爆裂事故发生。

事故原因：

 根据现场勘察，2″法兰所处管道输送的物质属于化学物质，温度在48℃—60℃左右，而事故配件的正常使用温度不能超过45℃。由于法兰长期受高温影响，导致爆裂。

184. 2008年7月21日，珠海某新城客户反映其二期工程使用的国标给水Φ200正三通拐角处有开裂漏水现象。

事故原因：

该产品Φ200正三通安装在地下室水泵房内，2004年安装使用，水压为8Kg/cm2，事故位置离水泵2米左右，事故配件附近有避震喉。该供水管道上的三通安装不合理，三通处没有按工艺管道规范要求形成羊角势分水，造成局部阻力过大，导致管件疲劳破裂。

185. 2008年6月10日，深圳某电路板公司反映其使用的国标给水Dn32mm弯头安装使用几个月后爆裂漏水。

事故原因：

事故发生在有较大高差的上U弯处，这个设计有系统安装问题。弯头在安装时没有达到正常轴线连接，内夹角处受冲击影响，产生应力疲劳，当冲击力超过弯头自身所能承受的应力时出现爆裂。

186. 2008年6月25日，开平水口某厂房使用的国标YSR90，YSR116扩口埋地管通水时管材从密封圈位置脱出漏水。

事故原因：

国标给水埋地扩口管用于工地新厂房，管材之所以从密封圈位置脱出漏水是因为施工人员没有按施工规范施工，三通、弯头位置没有设置止推墩。另外，有一部分直管没有开挖管沟，管上部分也没有回填土，且安装完成后没有进行测试而直接通水，导致管道受水压和水冲击作用大，在没有固定设施的情况下，管材慢慢从密封圈处脱出并漏水。

187. 2008年5月13日，斗门某工厂安装使用的日标给水双急轮球阀漏水。

事故原因：

施工人员在安装时没有注意球阀的正确安装方向，造成阀门倒装，进水口变成出水口，当进水口处固定密封安装不佳时，由于管内水压及水冲击作用就会导致漏水，甚至阀内球体冲出。

188. 2008年5月17日，东莞某出租屋连接水表出水口处的铜牙漏水，退回的产品发现有黄色、有异味、该供水系统属于民用供水。

事故原因：

    施工安装时铜牙所用的密封填充物（生料带）缠绕量不足，拧丝扣时没有拧紧，导致铜牙处密封处密封性不佳而漏水。另外，也有部分的3/4″铜牙外观有明显的管丝钳拧坏配件配件外观痕迹，可能是安装时拧丝扣用力过猛而导致铜牙转动选用配件产生漏水。

189. 2008年3月10日，深圳某电子厂使用的国标63″×32mm异径直通发生断裂。

事故原因：

由于安装不规范，连接两横管的立管长度偏短，在与其连接的异径直通处形成折角应力且立管偏斜使移位，另外，由于管道设计变径过急，导致局部增压较剧烈，运行时超过管件负荷而发生断裂。

190. 2008年1月18日，番禺某机电设备公司使用的日标给水WA40管安装后，刚通水就从直通处管材爆裂。

事故原因：

WA管安装在车间吊顶上，爆裂位置在管材与直通连接处合格证附近，属于管材口部。根据调查分析，该管材在安装使用前已经受到损伤，施工人员进行安装时没有认真检查管材以致未能及时发现破裂处而继续使用。通水后，由于连接处受到重力撞击，管材表面严重受损及管内壁有纹线凸起，承压强度下降，管材从受损处首先爆裂。

191. 2008年1月29日，中山某公司认为从我司取得的英标球阀球体有质量问题。

事故原因：

施工人员开关操作时，由于用力过大，导致阀门球体凹槽与阀杆扭损。此实属施工安装问题，而非质量问题。

192. 2009年4月30日，东莞某公司B153弯头粘接后爆裂。

事故原因：

施工人员粘接时，涂胶水时间偏短，未等管材与管件表面形成溶解层便插入，且用力过猛，方向偏斜，产生耗力，超出弯头自身所能承受力导致爆裂。

193. 2009年5月14日，佛山某酱油厂客户反映日标″弯头在使用中爆断裂。

事故原因：

长约200米的管道上没有设置伸缩补偿设施。当环境温度升高时，管道膨胀将弯头角度强行改变，弯头长期受此力作用产生应力疲劳，逐渐爆裂漏水。

194. 2009年5月20日，东莞某电路板公司反映，安装在电路板设备上的WA30管使用一年左右出现破裂。

事故原因：

    WA30管安装在设备上，破裂位置在塑料管焊接点处。施工人员使用焊接连接管道，焊接时温度过高，使管材内部应力不均匀，导致管材爆裂。

195. 2009年4月9日，某市人民法院使用的BVP 1/2″管材膨胀爆裂。管材安装在卫生间，与热水器连接作冷水供水管用。

事故原因：.

PVC-U管是热塑性管材，正常使用温度不得超过45℃，使用供水压力也必须在规范之内，超温、超压都会给管道带来破坏和事故隐患。由于热水供水管道上的逆止回阀失灵，导致热水回流到UPVC冷水管道内，热水温度超过UPVC的正常使用温度，管材变软，再管道供水压力的作用下，管材膨胀爆裂。

196. 2009年4月11日，某客户反映WA75管安装完成后，发现管中间有一处漏水。

事故原因：

 爆裂漏水的管材表面有明显的受到外应力撞击的痕迹，管材内壁有一条裂缝；在安装前，施工人员没有对管材进行认真检查，误将已受外应力损伤的管材安装，通水时，在压力的作用下损伤裂缝逐步扩大爆裂。

197. 2009年4月21日，东莞某客户反映，安装有日标给水30mm正三通的管材中，正三通的三叉处有爆裂情况。

事故原因：

日标给水Φ30mm正三通的管道与电路板设备相连接，施工人员在施工时擅自锯掉三通承口的一半，再用塑胶焊枪将其与弯头焊接起来，三通受高温影响，强度降低，在管道系统使用过程中，三通承受不了管道压力导致爆裂。

198. 2009年3月9日，东莞某私人住户反映其安装使用的AV90°弯头破裂。

事故原因：

破裂的4″90°弯头安装在一楼顶部，住宅楼层共11层，该管道作卫生间排水用。破裂位置在弯头的拐弯处，根据破裂配件位置的分析，应是施工人员在施工时，有石头和砖块之类的坚硬物质掉进管道内，打破配件。

199. 2009年3月16日，东莞某客户反映其安装使用的日标给水Φ16弯头爆裂漏水。

事故原因：

对返回的事故样品进行剖开分析，破裂漏水的弯头所连接的管材经过外径测量发现外径为20mm不是客户所说的日标16mm管材，连接管材时对管材大小选择错误，在进行粘接时，涂胶水过多，导致管道内胶水淤积，管道内壁受腐蚀软化，强度降低。导致在使用中弯头爆裂漏水。

200. 2009年3月16日，中山某客户反映B933SS、B934SS球阀通水后漏水，该阀门安装在供水管道上，使用一段时间后就出现漏水现象。

事故原因：

施工人员在拆卸球阀后，未按要求安装密封胶圈，导致球阀在通水使用中漏水。


